
โครงการป้องกนัการขายสนิคา้หมดอายทุีจุ่ดขาย

2D Barcode for Consumer Safety

4321

ท่ีมา

วตัถปุระสงค์

การดาํเนินการ สถานะปัจจบุนั การลงทุน

2D BARCODE



• เพ่ือตอบสนองความต้องการของลกูค้า 

1D Barcode            ปัจจบุนั สินค้าท่ีจาํหน่ายในร้าน 7-Eleven

ใช้ระบบ 1D Barcode ในการจาํหน่าย

  

ข้อจาํกดัในการใช้งานระบบ 1D Barcode
• ใส่ข้อมูลได้น้อยมีข้อจาํกดัเรื่องขนาดของบารโ์ค้ด

• ตรวจสอบวนัหมดอายแุละ Lot การผลิต โดยวิธีการ

       สแกนบารโ์ค้ด

• ยงัไม่สามารถเช่ือมโยงกบัตรวจสอบย้อนกลบัสินค้าได้   

ท่ีมา  วตัถปุระสงค์

คิดราคาท่ีจุดขาย ( Point of Sale : POS )

จดัการคลงัสินคา้ / ตดัสตอ๊กสินคา้

ผลกระทบและความเส่ียง
• ร้านตรวจสอบข้อมูลวนัหมดอายไุด้ยากไม่มีระบบจดัการ

• ลกูค้ามีโอกาสซ้ือสินค้าท่ีหมดอายแุล้วไปบริโภค

• กรณีสินค้ามีปัญหาไม่สามารถระบ ุLot การผลิตได้

• เกิดความเสียหายมาก กรณีเกิด Product Recall
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ประโยชน์ของระบบ 2D Barcode

• ป้องกนัขายสินค้าหมดอายท่ีุจดุขาย ( POS )

• ตรวจสอบย้อนกลบัได้สินค้าทัง้กระบวนการ

• ควบคมุบริหารจดัการ Inventory สินค้า

• ลดความเสียหายสินค้า Product Recall

• เพ่ิมช่องทางส่ือสารกบัลกูค้าได้มากขึน้

ท่ีมา  วตัถปุระสงค์
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การดาํเนินการ 2D Barcode :  P.M.FOOD

1 ศกึษาการสรา้งและการพมิพส์ญัลกัษณ์บารโ์คด้ 2 มติ ิกบัหน่วยงาน GS1

- นําสง่ตวัอยา่งเพือ่ตรวจสอบคุณภาพงานพมิพ ์ขอ้แนะนําและปรบัปรงุงานพมิพ์
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การดาํเนินการ 2D Barcode :  P.M.FOOD

2 การเตรยีมเครือ่งพมิพแ์ละอุปกรณ์สนบัสนุนงานพมิพร์องรบั2D Barcode

 ปรบัเปลีย่นเครือ่งพมิพจ์าก 1D เป็น 2D ทัง้หมด

 Software จดัเตรยีมขอ้มลูการพมิพแ์ละการตรวจสอบ

 Industrial Handheld Reader สแกนData Matrix

เคร่ืองพิมพI์nkjet 2D

ใช้Software จดัการข้อมลูการพิมพเ์พ่ือความถกูต้องแม่นยาํ 

และทดสอบด้วยการscanตรวจสอบก่อนพิมพอี์กครัง้
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3 ปรบั Art work ดา้นหลงัซองเพือ่ขยายกรอบพมิพว์นัทีซ่อง

 เดมิกรอบพืน้ทีพ่มิพม์ขีนาดเลก็ไมส่ะดวกในการพมิพ์

 ขอ้มลูการพมิพม์ากขึน้ตอ้งขยายและชว่ยเพิม่ประสทิธภิาพการพมิพ์

การดาํเนินการ 2D Barcode :  P.M.FOOD
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4 ประสานงานSupplierซองเพือ่พฒันาคุณภาพซองใหร้องรบั2D Barcode 

 พืน้หลงัของกรอบพมิพต์อ้งมคีวามทบึแสง

ความแตกตา่งของแทง่บารก์บัพืน้หลงั (Symbol Contrast) ตํ่ากวา่มาตรฐาน เน่ืองจากสญัลกัษณบ์ารโ์คด้มี
ความโปรง่แสงมากเกินไป ควรใชว้สัดทีุทบึแสงมากขึน้ สาํหรบับรรจภุณัฑค์วรพิมพพื์น้หลงัดว้ยสีขาวทบึวางไวข้า้งใต้

ก่อนท่ีจะพิมพส์ญัลกัษณบ์ารโ์คด้

การดาํเนินการ 2D Barcode :  P.M.FOOD
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5 ภาพรวมการปรบัเปลีย่นงานพมิพ1์D เป็น 2D

การดาํเนินการ 2D Barcode :  P.M.FOOD

 เริม่ ส.ค.2567 ในกลุ่มสนิคา้ทาโรเคลอืบชสี

 ขยายผลทุกกลุ่มสนิคา้ ภายใน Q2/2568 
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รายการ Plan ปี รวม
หมายเหตุ

2566 2567 2568 (บาท)

1.เครื่องInkjet function 2D(GS1) 14 เครื่อง 6 6 2

730,800.00 750,000.00 353,600.00 1,834,400.00 ซือ้ พ.ย.67 =6 เครื่อง

2.Industrial Handhield Reader

- สแกนบารโ์คด้เขา้เครื่องInkjet 4 เครื่อง - 4 - 

และสแกนDataMatrix 35,380.00 35,380.00 ซือ้ ก.ย.67 =4 เครื่อง 

- สแกนDataMatrix for โรงงาน1-4 4 เครื่อง - 4 - 

35,380.00 35,380.00 ซือ้ ก.ย.67 =4 เครื่อง

- สแกนDataMatrix for QA Line 5 เครื่อง - 5 - 

70,760.00 70,760.00 ซือ้ ก.ย.67 =5 เครื่อง 

รวม 730,800.00 891,520.00 353,600.00 1,975,920.00

งบประมาณและการลงทนุ

 Hardware & Software
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ปัญหา&อปุสรรค

 ประสทิธภิาพการพมิพล์ดลง ตามคุณภาพงานพมิพท์ีม่คีวามละเอยีดเพิม่ขึน้ สง่ผลใหต้น้ทุนในการพมิพเ์พิม่ขึน้

(Spec มาตรฐานงานพมิพ2์D ของGS 1 สงูมาก) ทาํใหs้peedในการพมิพล์ดลง

 คุณลกัษณะของMaterial ของซองผลติภณัฑแ์ต่ละกลุ่มสนิคา้ต่างกนั การปรบัปรงุใหร้องรบัการ

มาตรฐานงานพมิพ2์D จะใชเ้วลาเพิม่ขึน้ เชน่ การปรบัArt work ,การปรบัพืน้หลงัของกรอบพมิพ์

 ขอ้จาํกดัของคุณลกัษณะของเครือ่งพมิพI์nkjet บางFunctionไมร่องรบัหรอืปรบัคา่ความละเอยีดไมเ่ป็นไป

ตามมาตรฐานของGS1 ( ขนาดโมดลู X-dimension/Cell Size คอื โมดลูสดีาํ หรอื สขีาว ทีเ่ลก็ทีส่ดุ โดย

มาตรฐาน GS1) เป็นตน้
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